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本公告乃根據香港聯合交易所有限公司證券上市規則第 13.10B 條文而作出， 本公告

於上海及香港一同刊登。 

 

本公司董事會及全體董事保證本公告內容不存在任何虛假記載、誤導性陳述或者重大

遺漏，並對其內容的真實性、準確性和完整性承擔個別及連帶責任。 

 

本公司公布 2014 年度报告后，于近日收到上海证券交易所（简称“上交所”）《关于

对沈机集团昆明机床股份有限公司 2014 年年报的事后审核意见函》（上证公函【2015】0352

号）。现根据要求就相关内容进行补充说明： 

 

一、关于公司行业经营模式及行业风险 

（一）公司所处行业的整体产业链条情况 

  机床行业是装备制造业的“母机”，尽管机床行业产值贡献不到 GDP 的 1%，但它对

国民经济的贡献则远高出这一数量概念，是国家经济发展战略中重要的支柱性产业。在一

般的机器制造中，机床所担负的加工工作量占机器总制造工作量的 40%-60%，机床在国民

经济现代化的建设中起着重大作用。 

 

机床行业又可细分为金属切削机床和成型机床，其中金属切削机床占绝大部分。公司

所处行业是机床行业中金属切削机床，公司主要产品均为数控机床。就数控机床结构而言，

其主要零部件有 1500 多种，决定数控机床整机性能的部件有数控系统、刀库和机械手、

数控刀架和转台、主轴单元(含电主轴)、滚珠丝杠副和滚动导轨副、防护罩和数控刀具等

功能部件等，核心功能部件主要包括数控系统、数控铣头、数控刀架和数控转台等。在整

体产业链中，数控机床行业最主要的上游是钢铁铸件、数控系统和功能部件（铣头、主轴、

丝杠等），就行业来说，铸件、数控系统和功能部件平均分别占主营业务成本的 18%、7.5%、



 

17%，主要上游产业市场竞争比较充分；机床行业和下游主要是汽车行业、通用机械行业

和其他（航空航天、造船、能源装备等），分别约占总需求的 45%、25%和 20%左右。 

 

发展路径：我国机床工业走了一条与世界各机床强国不同的路子，是求大求全；不专、

不精、不强的企业发展路子，国外是中(小)而专，专而精，精而强的模式。目前我国机床

行业已从一个以战略地位为主的基础性行业逐步发展为战略地位与经济地位并举的重要

的基础性和支柱性产业。今年政府工作报告提出，要实施“中国制造 2025”，坚持创新驱

动、智能转型、强化基础、绿色发展，加快从制造大国转向制造强国。在这一过程中，智

能制造是主攻方向，也是从制造大国转向制造强国的根本路径。“中国制造 2025”为数控

机床行业的技术创新带来了更大的机遇,抓住这一时机实现技术创新,大力提高数控机床行

业的技术水平,是实现行业长久发展必经的途径。 

 

（二）公司现有产品在行业中的竞争优劣势分析： 

相对于国内外竞争的同行，尤其是国内同行，公司有不少自己独特的优势。公司是中

国著名的制造大型精密机床的骨干企业,秉承 70 多年制造精密机床的悠久历史和丰富经

验，先后开发了千余种产品，创造了 200 多个中国第一台。公司拥有完善的产品覆盖体系，

产品线目前已经基本实现镗铣床加工的全覆盖，可以满足不同用户对于不同种类机床的

需，同时降低了单一产品生产带来的风险；同时，公司具备完善和强大的研发体系，拥有

高水平的国家级企业技术中心和国家地方联合共建工程研究中心，具备独立自主开发大型

数控龙门镗铣床、数控落地式铣镗床、数控刨台卧式铣镗床、精密卧式加工中心、数控坐

标镗床的能力，产品开发全部采用计算机辅助设计，并推行模块化设计，有效缩短了设计

周期，提高了市场竞争的应变能力，所研发的产品大多处于国内领先水平。公司的中高端

产品，如大型数控龙门镗铣床、精密卧式加工中心主要服务于汽车行业、航空行业、模具

行业等。 

 

由于目前国家整体工业配套能力存在短板和不足，与国际发达机床企业相比，国内机

床企业整体实力在竞争中仍然存在着短处和劣势，公司也如此，主要是机床精确度、稳定

性、可靠性等与国外知名品牌相比有一定差距。另一方面，公司使用的中高档机床的数控

系统及关键配件基本都是从国外进口，长此以往产生了依赖，且在很大程度上增加了机床

制造成本，一定程度上削弱了公司产品在市场上的综合竞争力。 

 

   （三）关于行业的现状及特点 

2010 年开始，国内固定资产投资完成额累计增速持续下降，2014 年固定资产投资完

成额累计增速为 15.7%，与 2010 年相比下降 8.8 个百分点。由于国内机床市场需求主要依

靠投资拉动，所以固定资产投资增速的下降直接导致国内机床市场规模持续下降。2014

年中国机床市场消费额 318.3 亿美元，同比下降 0.3%。 

另一方面，国内机床市场结构也在快速升级，2014 年进口机床在全部机床消费额中的占比

为 34.0%，较 2010 年提高 0.9 个百分点。2014 年国内数控机床消费额占比为 76.7%，较 2010

年提高 6.9 个百分点。未来中国机床市场结构升级将向自动化、客户化和换挡升级方向发

展。中国经济发展的动力正在发生变化， 2011 年以来，消费逐步超越投资成为经济增长



 

的首要动力。受此影响，面向消费品制造的机床工具商品生产和消费情况要明显好于与投

资相关的机床工具商品。 

 

随着机床行业整体经营环境的变化，公司积极调整经营策略，主动适应市场需求，根

据国内数控机床消费额逐步提高的趋势，公司有的放矢的进行产品结构调整，对普通数显

镗床产品进行数控化改造，推出了 kimi 数控镗床并获得了市场认可；针对下游需求格局发

生的变化，面对固定资本投资领域低迷的现状，公司从消费品领域需求出发，重点发展龙

门式铣镗床和卧式加工中心产品，瞄准汽车、模具、航空等市场需求，积极抢订单并获得

了市场认同。市场需求决定了公司的战略方向，公司具有精密制造的传统优势，在国内机

床市场结构升级的背景下，市场对中高端产品的需求在加快，因此公司的产品战略发展方

向盯住了龙门式铣镗床及卧式加工中心，从资源配置等方面进行了聚焦。从长远来分析，

聚焦龙门式铣镗床和卧式加工中心对公司的发展是有利的。 

 

（四）关于行业风险 

综合 2014 年市场数据，全球主要机床消费市场和制造业均采取促进制造业回流、再

工业化和产业升级等“异曲同工”的政策、措施和手段，构建、巩固和提升自己在全球机

床制造业中的优势地位。机床制造业，特别是中高端机床制造业，对于大国来说往往属于

经济和工业体系中必备的战略支柱。随着市场需求的不断升级，中国机床行业必须加快向

中高端迈进，才能真正摆脱发展的颓势。 

中国机床行业面临的挑战诸多，营销扎堆于中低端产品，以价格为主要的竞争手段，抗风

险能力不强，产业集中度低，缺乏核心技术。随着劳动力、原材料等成本的提高，企业的

利润会越来越薄，因此竞争机制亟待转变。而国外企业则更多追求技术的领先，即让自己

的产品在其他产品的生产制造中不可或缺。这正是中国机床企业与国外同行的差距，即便

花高价也很难和国外一流的机床、数控系统和功能部件企业进行有效的合作。 

 

智能化已成为机床企业发展的趋势和方向，智能化研发投资大、周期长，市场接受有

一个漫长的过程。机床的智能控制对数控系统提出了更高的要求，需要数控系统不仅具有

开放性、包容性和一定的二次开发特性，还要根据用户对其功能个性化的需求，对数控系

统接口的普适性和前瞻性也提出了较高的期望。现实是中国机床智能化水平远远落后于国

外同行，势必影响国产机床的竞争能力。 

从市场布局分析，近几年的发展趋势表明，新兴国家、经济体和地区（特别是东南亚地区）

携后发优势，吸引全球制造业产业链重新布局，其经济和市场规模都在保持高速增长，未

来上述地区将是机床工具消费的一个重要热点。这对中国机床企业的生存及发展必然构成

一定的威胁。 

 

二、关于公司经营情况 

（一）向工业服务商转型相关情况 

在机床行业整体不景气的大环境中，公司经营层积极应对不利的经营局面，以市场为

中心，主动向工业服务商转型。从组织结构转型及功能定位入手，围绕市场驱动，全面建

立和完善产品线模式下新的组织结构。 



 

在新的组织结构中，以市场端为引领，成立了 13 个区域服务中心、四个营销平台（市

场部、商务部、售后服务部、用户工程部），七个事业部及职能管理部门的工作服务于市

场端需求，围绕市场形成矩阵式的“倒三角”组织架构，强调协同效应，提升快速响应能

力。以华北营销中心为例：通过实施导向前移，形成了以客户为中心，主动倾听客户的需

求，一切工作围绕客户开展；通过权力下放，工作流程大大精简，从谈判到定价，从签单

到售后安装调试，全程跟踪，根据客户的需求做出及时响应，依据市场的变化做出果断决

策，无需等待；市场细分，明确每个销售人员负责的区域及任务，信息的搜集更细致，用

户及代理商关系得到更好的维护；再制造 14 年实现新增合同同比增长 32%，全年销售回

款同比增长 10%。 

 

公司未来转型方向是：围绕工业服务商定位，继续做好传统产品落地式镗铣床、刨台

式镗铣床等产品经营工作；重点发展龙门、卧加产品，聚焦汽车及零部件、航空航天、模

具等行业；实施智能化战略；结合市场需求，有针对性地开展用户工艺研究，实现差异化

经营；做好主业的同时，大力开拓再制造等新业务。 

 

(二) 龙门式铣镗床、卧式加工中心业务新增合同增长的原因，可持续性以及在营业收

入中的占比。 

1、龙门：2014 年公司内部进行组织结构调整，按产品线划分成立主机事业部，将研

发、装配、安调服务、质量控制等职能集中为一体，与市场端营销指标挂钩。在事业部运

行机制下，以市场为导向，加大了龙门产品研发力度，增添多种机型，快速响应市场需求。

短短的一年里，开发了多个产品系列模块，拓展出 XK2412、XK2416、XK2130、XK2725

等新产品，取得了良好的经济效益。且昆机龙门产品起步较晚，前期市场知名度不高，市

场占有率不大，产品销售基数较低。与前期龙门产品合同台份及总金额比较，表现出了增

长势头，数据对比显得突出。 

 

龙门产品特殊订单较少，通用型产品需求较多。适合不同行业用户使用，尤其是中小规格

的定梁龙门镗铣床，市场需求属常态化，受行业政策影响较小。昆机龙门产品在全国各区

域已经形成了良好的示范应用，增强了订单获得的说服力。去年小龙门开发以来，并未发

力，市场收获不太大，今年将加大推广力度，预计今年或以后小龙门产品将是龙门事业部

的最大增长点；经过 2014 年产品研发，XK24、XK27、XK21 等系列产品在规格及功能等

模块上得到了不同程度的扩充和发展，质量改进效果明显。2015 年龙门事业部坚持以市场

需求为导向进行产品研发，不断完善龙门全系列产品，提供用户更多选择；面向行业用户

需求，提供产品解决方案仍然是龙门事业部的增长点之一。例如针对模具行业，2014 年研

发了 KITI 新机，在 2015 年进行产品上市。模具行业对龙门机床的需求量较大， KITT 新

机将是龙门事业部未来的业绩增长点。 

 

综上所述，龙门事业部产品业绩增长是可持续的。 

 

2、卧加：公司是国内最早研发卧式加工中心的厂家之一，早在 1979 年开始研制，1981

年就推出当时国内规模最大、精度最高的卧式加工中心 THM46100，广泛应用于发动机、



 

减速机、航空等相关企业。2000 年后，由于市场需求的变化，公司产品发展相应调整，把

资源相对地投入到落地镗、刨台式镗床上，使得卧式加工中心的份额有所下降。2012 年后，

市场需求发生结构性的变化，为此公司 2014 年初组建了卧加事业部，重新整合并集中资

源着力打造，以提高卧式加工中心的市场份额，成为公司新的业务增长板块。经过一年的

努力，加之原有的品牌影响力，2014 年卧式加工中心业务取得了较大的增长。 

 

卧式加工中心有广泛的工艺性、自动化程度高、加工效率高、服务行业广，因此市场

需求量较大且平稳，而且目前国内消费的卧加产品中 80%是进口的。按照公司制定的卧式

加工中心发展规划、技术路线、实施途径去执行，卧式加工中心业务的增长也是可持续的。 

 

（三）销售回款情况 

2014 年，受下游行业需求萎缩的影响，机床行业整体的产量呈下滑趋势，行业收入也

随着产量的变化出现了负增长。就 11 家机床类上市公司来说，仅两家公司营业收入有增

长，其余 9 家均呈现负增长。营业收入下滑致使销售回款严重不足，已是机床行业普遍存

在且短期内难于摆脱的困境。 

 

我公司的机床销售回款，主要由合同预付款、机床发货款及应收账款构成。 

1、合同预付款分析： 2014 年我国经济处于脆弱复苏阶段，固定投资尚未增加，机床

需求持续下滑，造成机床订单量减少；同时，市场竞争加剧，公司为了积极的抓住市场，

赢得订单，推出一系列优惠推广政策，机床销售单价较往年有所降低。从 14 年新增合同

总量来看比上年略有增长，但预付款的比例由以前的 30%下降的 10%-30%之间，最终导致

合同预付款减少。 

 

2、机床发货款分析：机床行业处于机械制造产业链的末端，其景气性受下游行业牵

制。自 2011 年下游行业市场逐步萎缩，导致客户资金状况不佳及开工率不足，造成订购

的机床产品延期提货或暂不提货，致使我公司库存积压，2014 年机床发货总金额同比下降

20%，在影响销售收入的同时也是回款降低的主要因素。 

 

（四）第四季度亏损原因 

1、公司第四季度的经营业绩变动程度较大，主要原因为： 

1）公司与审计机构就部分业务的会计处理存在不同意见，最后的会计调整反映在了

最后的第四季度。即因对递延所得税资产是否存在减值的判断上公司与审计机构一直存在

分歧，对 2014 年度第四季度净利润的影响较大。 

2）公司于每年年末对预提费用、预计负债、内退人员费用等事项按会计政策的要求

对会计估计合理性重新判断并进行了计量；对资产减值损失按会计政策的要求判断是否存

在减值迹象并计量，对 2014 年度第四季度净利润的影响较大。 

3）公司第四季度的经营性亏损约 2000 万元。 

 

（五）三项费用分析 

本公司自 2014 年 5 月 15 日起将昆明道斯纳入本集团合并财务报表范围。因合并财务



 

报表范围变动的影响，以上三项费用同比变动较大，现公司将因合并范围变动的影响因素

剔除后，三项费用的变动情况如下表： 

（单位：万元） 

项目 2013 年度 2014 年度 
合并范围影

响金额 

2014 年剔除合

并范围变动影

响后金额 

与 2013 年变

动金额 

变 动

比例 

销售费用 8,166 11,602 472 11,130 2,963 36% 

管理费用 16,267 18,521 1,312 17,209 942 6% 

财务费用 7112 1,759 -48 1,807 1,096 154% 

 

销售费用增加的主要因素是，，是公司为实现“由机床制造商向工业服务商”转型，

在市场端加大了用户工程技术人员的配置；为了抢占市场份额，公司提高了对销售人员的

激励政策。包括：工资及计提费用增加；为提高新产品的市场认知度，积极参加国内、外

及各重点区域的机床展，广告展览费增加；为促进销售差旅费等其他费用有所增加。 

 

财务费用增加的主要因素是融资费用增加。 

 

(六)公司核算方法 

1、存货金额大、占比高的原因说明 

公司存货余额变动的趋势为：合并报表下公司 2014 年末和 2013 年末存货余额分别为

8.97 亿元和 8.38 亿元，分别占资产的 31.85%和 30.20%。其中母公司 2014 年末和 2013 年末

存货余额分别为 6.945 亿元和 6.311 亿元，分别占资产的 28.40%和 26.44%。但根据公司近

5 年存货余额及占比情况反映，公司存货金额大、占比相对较高的情况出现在 2012 年，2013

年公司已经通过促进销售等手段，实现了存货压缩的目标。因为 2014 年结转至 2015 年度

的订单比上年同期有所增长，故安排了部分产品的预投，相应增加了存货金额，但仍低于

公司 2010 年-2012 年三年的存货水平（具体情况见下表）。 

（单位：亿元） 

 项目 

合并报表 本部报表 

存货余额 存货/资产（%） 存货余额 存货/资产（%） 

2014 8.97 31.85 6.95 28.40 

2013 8.38 30.20 6.31 26.44 

2012 10.12 39.70 8.44 38.58 

2011 9.84 38.45 8.30 37.48 

2010 7.53 33.49 5.86 31.31 

 

主要原因是： 

昆机作为典型的离散制造企业，具有产品种类多、以客户定制类产品为主、生产批量

小、生产工艺复杂、环节多、加工周期长等特点。一台机床的组装要经历：原材料—毛坯



 

—零件和外购件—组件—部件—整机的过程。根据这两年的机床产量统计，公司主要产品

为七大系列，100 多个规格，其中还不包括一些客户的特殊需求而在一些标准设计的机床

上做相应的设计变更和零件特制。在从原材料、外购件采购到零件加工，再到装配成机床

这个完整的生产过程中，由于产品零件多、加工步骤多、产品结构复杂、交货周期长等因

素的存在，致使我们企业很难形成规模批量生产。 

 

近年机械行业总体处在不景气阶段，发展环境的不确定性仍然较大。存货周转率相比

其他行业低，存货占比相应较高。近年来，公司重视企业存货资金管理，从设计、工艺、

采购、组织生产、加工实施等环节开始以加强成本控制的理念进行管理，同时不断改变企

业销售模式，降低库存，回笼资金，进而降低存货在总资产中的占比。从上表近两年的比

率数据中可以看到这一系列措施取得了一定的成效。 

 

2、关于存货减值准备计提的说明 

公司存货减值准备计提是根据《企业会计准则》中第 38 号《企业会计准则——资产

减值》的要求确认和计量的。资产负债表日，存货按照成本与可变现净值孰低计量。存货

成本高于其可变现净值的，企业按照规定计提存货跌价准备。资产负债表日，企业前期减

记存货价值的影响因素消失的，减记的金额予以恢复，并在原已提的存货跌价准备金额内

转回，转回的金额记入损益。在整个重新估值过程中，运用现有产品的对应合同订单进行

比对，对于没有合同订单的存货参照相似产品估计售价，并合理预计销售费用及相关税费

等费用，故公司存货的减值准备计提是符合准则要求的。 

 

3、说明存货结转成本的核算方法 

母公司昆明机床目前的成本计算方法是按实际成本计算，存货结转成本的核算方法

是：原材料领用按实际入库成本每月一次加权结转成本，库存商品采用手工核算的方式确

定入库成本，销售当月月末按一次加权结转成本，从而在账面上倒挤出在产品及自制半成

品的账面成本余额。 

 

4、结合行业特点，分析公司所采用的核算方法 

虽然公司目前的存货中的在产品及自制半成品应用实地盘存制进行计量并核算，并

不利于公司存货的管理，但上述的成本计算方法对于公司期末存货价值的确定及当前销售

产品成本的计量却是较为可行的弥补方法和控制手段，而且公司每年均按一贯的计量方法

进行计算，对每个会计期间的影响并不存在背离失真的情况。 

 

（七）收入核算情况 

1、我公司确认销售收入的原则为发货时即确认收入。 

根据《企业会计准则第 14 号——收入》规定，销售商品的收入只有在符合以下全部

条件的情况下才能予以确认： 

（1） 企业已将商品所有权上的主要风险和报酬转移给购货方； 

（2） 企业既没有保留通常与所有权相联系的继续管理权，也没有对已售出商品实施控

制； 



 

（3） 与交易相关的经济利益能够流入企业；  

（4） 相关的收入和成本能够可靠地计量。 

 

我公司与客户签订的购销合同中已经明确说明产品的交货地点为我公司厂内，运输业

务为我公司代客户办理，因而自产品运出公司时即实现产品所有权上的主要风险及报酬的

转移。且从收款方式上，我公司的发货原则为发货前付清全款及分期收款两种，普镗、KIMI

等流量型产品一般发货前收清全款；其余产品分期收款：提货时要收到合同金额的 90%货

款，在 10%质保金安调合格后一年内收取，并且数控产品均需客户至我公司现场进行预验

收签字确认后再发货，故我公司认为产品发货后机床的所有权上的主要风险及报酬均已转

移至购货方，不具有对机床的继续管理权及控制权，与机床销售相关的经济利益按合同约

定均能够流入企业，相关收入和成本根据公司合同约定及制造流程均能可靠计量，故认为

我公司确认销售收入方式合理。 

 

2、销售模式及销售政策引发应收账款异常的原因分析 

我公司的销售模式采取分销（通过代理商使机床所有权向消费者转移的过程）、直销

（我公司销售人员在固定营业场所之外直接向最终消费者推销产品的经销方式）的模式。 

我公司目前的销售政策为在兼顾公司资金的基础上，采取与代理商利益共享加奖励等

措施以鼓励销售、扩大市场覆盖面，来扩充市场增加潜在客户源，业务员采取获取有效信

息后及时与客户接洽完成销售并收款的销售方式。 

 

在上述背景下，导致应收账款金额大、账龄长的主要原因有以下几点： 

（1） 近两年我国制造业下游客户端资金紧缺，致使我公司催收货款难度加大，应收账

款余额在进一步增长。 

（2） 自 2013 年起公司为了抢占市场份额、加大销售力度，采取了降低发货付款比例

等措施，导致应收账款余额增加。 

（3） 前期我公司受客户覆盖面广、服务人员接洽不够、服务不及时的影响，致使产品

售后问题无法得到及时处理和反馈；而客户也存在性质复杂、诚信度低的情况，造成

应收账款的催收难度大，应收账款账龄也在拖长。 

 

3、 应收账款可回收性及风险控制措施 

目前机床销售市场由最初的卖方市场转变为现今买方市场，市场经济竞争下市场位置

的转换，为我公司机床销售市场的开拓造成里巨大的困难，为增进资金回笼，我公司已采

取以下措施： 

（1） 进一步增加售后服务力量，迅速解决客户在使用过程中的问题，通过优质的服务

赢得客户的谅解，从而促进资金回笼。 

（2） 对客户诚信度进行相应评估，根据评估结果及销售产品金额的重要程度确定是否

设置产品密码，视客户回款情况实施解码。 

（3） 在销售端引入融资租赁公司为客户提供资金解决方案，在一定程度上规避了回款

风险。 

 

http://baike.baidu.com/view/99548.htm


 

（八）2015 年经营目标测算依据 

2015 年预计实现营业收入 13.74 亿元，预计实现利润总额 1.20 亿元。营业收入构成：

母公司预计实现营业收入 11.36 亿元，子公司预计实现营业收入 2.38 亿元。 

营业收入增长的来源分析，根据上年结转合同及用户需求信息，预计传统机床产品

营业收入预计同比增长 10%，达到 7 亿元；其他重点项目 2015 年新增合同约 3.7 亿元（合

同产品是龙门式铣镗床及卧式加工中心），年内全部交付可增加营业收入 3.11 亿元；再制

造、外协、备件等收入预计 1 亿元，与 2014 年持平；通过集团内部资源整合，消除或降

低负面竞争，保守估计可增加收入 0.25 亿元。综合以上因素，2015 年母公司预计可实现

销售收入 11.36 亿元。 

 

从成本、费用方面分析，通过实施降成本工程，预计可降低营业成本 0.31 亿元，制

造费用同比可降低 7.5%，预计产品毛利率提高 55.13%；管理费用预计同比降低 9.3%。营

业外收入方面，到期重大专项工程验收完毕，研发拨款可形成收入 0.53 亿元。 

 

利润构总额成预计：母公司预计实现利润总额 1.16 万元，控股子公司预计实现利润

0.04 亿元，合计 1.20 亿元。 

 

综合分析和测算表明，实现公司 2015 年经营目标是有基础和依据的。 

 

三、有关公司内部控制 

（一）公司通过进一步自查，未发现内部控制存在其他重大缺陷，2014 年内部控制否

定事项对公司财务报表的影响已经消除。公司董事会和管理层对事项的性质及原因认定为

内部控制缺陷，公司责成相关的财务部、事业部进行整改，加强事业部和财务部的充分沟

通以及信息对接管理，提高信息核对准确性。定期组织相关人员培训，人员大规模换岗时

及时组织培训。建议设立相关监督部门，不定期对事业部进行审查。 

（二）公司的《2014 年内部控制自我评价报告》与审计师出具的《2014 年内部控制审

计报告》的意见一致。公司管理层已识别上述缺陷，并与公司的审计机构进行充分沟通，

在编制 2014 年度财务报表时已对由于上述缺陷可能引起的的会计差错予以关注、避免和

纠正。 

（三）公司于 2010 年已制订并下发《沈机集团昆明机床股份有限公司年报信息披露重

大差错责任追究制度》（沈昆股发[2010]28 号）执行。 

本次砂箱问题发现后，公司财务部门和生产管理部成立联合检查组，针对昆机本部

2012-2014 年期间所有非经常性交易进行逐一排查，此工作已结束，未发现存在类似问题。

同时公司将根据情况，对相关部门、人员进行问责。 

（四）毕马威专项意见 

会计师就内部控制存在重大缺陷的情况下，对公司 2014 年财务报表出具标准无保留

审计意见是否恰当出具的专项意见（见附件一）。 

 

四、其他 

（一）研发情况 



 

本公司涉及的相关国家、地方及企业自立研发项目共计 24 个，各相关项目研发的起

始、结束日期及进展情况各不相同，其中：“THM-μ系列精密卧式加工中心”为国家项

目，起始日期为 2012 年 1 月，结束日期为 2015 年 10 月，项目经费支出 803.29 万元，该

项目为我公司承担的国家科技重大专项。项目三台样机的进展情况如下：THM46100μ样

机进行到部件装配阶段；THM461125μ样机进行到整机调试阶段；THM46160μ样机进行

到零部件配套后阶段，即将进入部件装配阶段。预计在年底能完成样机试制。该项目计划

于 2016 年 6 月前提交课题验收申请；“高档数控机床设计技术研究和数字化工具开发”

为国家项目，起始日期为 2012 年 1 月，结束日期为 2014 年 12 月，项目经费支出 393.33

万元，该项目为我公司参与由浙江大学承担的国家科技重大专项。项目严格按照课题合同

任务书的相关要求执行。已于 2014 年 3 月向浙江大学上报相关课题验收资料，专项办于

2014 年 7 月通过技术预验收，8 月在我公司完成课题终验收；其余 22 项，项目经费支出

共计 4258.38 万元。 

 

我公司的研发项目构成情况为：以国家或者省市地区带有补助资金立项的研发项目为

主，企业自主研发项目为辅。带有补助资金立项的研发工作实施结果是一个项目、或者是

一个产品，不等同于“三新”，而公司目前尚不能准确的单独确认“三新”支出，故对所

有的研发支出全部进行了费用化处理。 

 

（二）对前十大股东的持股数更正披露如下： 

前十名股东持股情况 

股东名称 

（全称） 

报告

期内

增减 

期末持股数

量 
比例(%) 

持有有

限售条

件股份

数量 

质押或冻

结情况 股东 

性质 股份 

状态 

数

量 

HKSCC NOMINEES 

LIMITED 

  133,976,900 25.27 无 
未知 

  未知 

沈阳机床（集团）有

限责任公司 

  133,222,774 25.08 无 
未知 

  国 有 法

人 

云南省工业投资控股

集团有限责任公司 

  36,062,110 6.79 无 
未知 

  国 有 法

人 

CHAN KWOK TAI 

EDDIE   

  3,050,000 0.57 无 
未知 

  境 外 自

然人 

广东粤财信托有限公

司－聚赢证券投资集

合资金信托计划 

  1,839,900 0.35 无 

未知 

  境 内 非

国 有 法

人 

徐从鹏 
  

1,452,004 0.27 
无 

未知 
  境 内 自

然人 

苏晓健 
  

1,146,525 0.22 
无 

未知 
  境 内 自

然人 



 

CAI QINGSHAN                        
  

1,083,806 0.2 
无 

未知 
  境 外 自

然人 

邹玮 
  

1,030,181 0.19 
无 

未知 
  境 内 自

然人 

中国光大银行股份有

限公司－光大保德信

量化核心证券投资 

  

1,000,292 0.19 

无 

未知 

  境 内 非

国 有 法

人 

前十名无限售条件股东持股情况 

股东名称 
持有无限售条件

流通股的数量 

股份种类及数量 

种类 

HKSCC NOMINEES LIMITED 133,976,900 境外上市外资股 

沈阳机床（集团）有限责任公司 133,222,774 人民币普通股 

云南省工业投资控股集团有限责任公司 36,062,110 人民币普通股 

CHAN KWOK TAI EDDIE                 3,050,000 境外上市外资股 

广东粤财信托有限公司－聚赢证券投资

集合资金信托计划 

1,839,900 
人民币普通股 

徐从鹏 1,452,004 人民币普通股 

苏晓健 1,146,525 人民币普通股 

CAI QINGSHAN                        1,083,806 境外上市外资股 

邹玮 1,030,181 人民币普通股 

中国光大银行股份有限公司－光大保德

信量化核心证券投资 
1,000,292 人民币普通股 

上述股东关联关系或一致行动的说明: 

 

前 10 名股东中，除国有股股东之间不存在关联关系外，公司不知晓其他股东之间是

否存在关联关系或属于《上市公司股东持有股变动信息披露管理办法》规定的一致行

动人。 除上述披露之主要股东外，于 2014 年 12 月 31 日，根据中国《股票发行与交

易管理暂行条例》第 60 条及《公开发行证券的公司信息披露内容与格式准则第 2 号

（2005 年修订）》规定，其他股东之持股量并未达到需要报告之数量而根据香港证券

《公开权益条例》第 16（1）条规定，本公司并无获悉其他人士拥有本公司已发行股

本 10%或以上权益。 前 10 名股东中，持有公司股份达 5%以上（含 5%）股份的股东

有 3 户，即 HKSCC Nominees Limited(以下称：中央结算（代理人）有限公司)，所持股

份类别为境外上市外资股，沈阳机床（集团）有限责任公司所持股份类别为国有法人

股，云南省工业投资控股集团有限责任公司，所持股份类别为国有法人股。上述股东

所持股份未发生变动、质押、冻结或托管的情况。 

表决权恢复的优先股股东及持股数量的

说明 

无 

 

 



 

附件：《审计师毕马威专项意见》； 

 

 

 

 

                                                 沈機集團昆明機床股份有限公司 

                                                            董事會 

 

中國昆明, 2015 年 4 月 23 日 

於本公佈日期, 本公司董事會成員包括: 執行董事: 王興先生, 常寶強先生, 張曉毅先生, 

張澤順先生，金曉峰先生； 非執行董事: 張濤先生, 劉岩先生, 劉海潔女士； 獨立非執行

董事: 楊雄勝先生, 唐春勝先生, 陳富生先生, 劉強先生。 

 


